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Other supplemental materials

Grover, M. (2007). Fundamentos de Manufactura Moderna: Materiales, procesos y
sistemas (Ed. 3). Mc Graw Hill.

Lopez Casillas, A. (2008). Maquinas. Calculos de Taller.
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I1). Wesley.
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Description

Los alumnos pasan por 4 cursos que estan enfocados a unos Principios Basicos, a la
Tecnologia del mecanizado, al CNC y al Control de Calidad en el entorno de
aprendizaje de Moodle. Todos los cursos han sido disefiados segun los principios de
una educacion profesional y hacen uso de los medios de comunicacion adecuados para
potenciar el nivel de conocimientos de los estudiantes. El curso estad dirigido a
estudiantes de ingenieria y tiene como principal meta proporcionarles los
conocimientos de los fundamentos de la moderna tecnologia CNC. Las caracteristicas
interactivas de dialogo permiten a los estudiantes avanzar a su propio ritmo.




Type of course

Required
O Elective

Specific goals for the course

Outcomes of
instruction

EGL1. Emplea diferentes técnicas para la resolucién de problemas
que surgen en el desarrollo de la asignatura.

EG2. Disefia procesos de manufactura para responder a
necesidades especificas, tomando en cuenta las limitaciones
econdmicas, de manufactura, ambientales, salud y seguridad.

Student outcomes

CGL. Identifica, formula y resuelve problemas complejos de la
Ingenieria mediante la aplicacion de los principios de la
Ingenieria, las Ciencias y las Matematicas.

CG2. Aplica el proceso de disefio de ingenieria, para producir
soluciones que cumplan con necesidades especificas tomando en
cuenta la salud publica y seguridad, factores globales, culturales,
sociales, medioambientales, econdémicos, asi como cualquier otro
factor seguin resulte apropiado a la disciplina.

Topics

Unidad I. Programacién CNC

Unidad I1. Bésicos del proceso de mecanizado

Unidad I1. Introduccién a la medicion y aseguramiento de la calidad
Unidad IV. Tecnologia de corte de metal




